Historický stuhařský stav opět v provozu?
V minulých číslech Jilemnického zpravodaje (září 2008, leden 2010) jsme Vás informovali o postupu prací souvisejících se záchranou historického stuhařského stavu. Práce pokračují a pomalu směřují k cíli (jak vzdálený se zprvu zdál...): na celkově opraveném stavu by se po všech úpravách, seřizování a odstraňování drobných chyb měly znovu tkát stuhy se vzorem. V následujícím článku najdete několik informací o tom, co vše se se stavem dělo a také jak vlastně stav funguje.

Po dvojím stěhování se stuhařský stav zabydlel v jedné kóji v tržnici řemesel v rekonstruovaném objektu č.p. 1 v zámeckém parku v Jilemnici. Teprve tam mohly začít první kroky k vlastnímu „oživení“ historického stroje. Stav byl ještě před výměnou šňůrového řazení (viz níže) důkladně očištěn, zbaven mastnot a starého prachu. Dále byl stav připojen na třífázový proud (jeho vývod byl připraven již během stavby – již během stavby muselo být rozhodnuto o tom, jak a kde bude stav umístěn). Následovala výměna šňůrového řazení. Ukázalo se totiž, že původní řazení bylo již zpuchřelé. Výměnu provedla firma TRATEC Velký Šenov. (Šňůrové řazení se označuje někdy jako žakárské brdo.) Zavěšení (instalace) nového řazení bylo dokončeno 20.4.2010. 

Šňůrové řazení si můžeme představit jako 3200 šňůr, které visí v konstrukci stavu od shora dolů. Na konci každé šňůry je navázána drátěná nitěnka s očkem, ve kterém je navedena vždy jedna osnovní nit. Tato šňůra s nitěnkou je řízena žakárským strojem a ten papírovými žakárskými kartami. Po zavěšení nového šňůrového řazení mohlo být zahájeno umisťování osnov. 

Na tomto místě bychom mohli pro vysvětlení uvést několik technických detailů: Stav má osm chodů (= stav tká najednou osm stuh vedle sebe), jedna stuha obsahuje cca 400 nití osnovy (400x8 = 3200 nití = 3200 nitěnek). Ke každé stuze je přiřazeno 4+1 cívek, z každé cívky jde ke každé stuze 100 nití. Po instalaci cívek se nitě postupně naváděly do zadního paprsku, který zajišťuje pořadí nití, dále do nitěnek žakárského brda a dále do předního paprsku, který určuje šířku stuhy a přiráží útek ke tkanině. Každá nit musela být navedena do tří součástí historického stavu. Uvážíme-li, že se navlékalo 3200 nití osnovy a každou nit měla tkadlena v ruce minimálně třikrát, je to vlastně stejné, jako kdyby navlékala 9600 nití (navlékání osnovy je práce velice náročná na přesnost, ale i čas a trpělivost). Osnovy byly navedeny koncem května 2010.

Při navádění osnovy se na stavu prováděly zároveň další práce jako seřizování a čištění některých součástí ap. 
Již výše jsem se zmínili o papírových žakárských kartách. Jsou to vlastně takové velké děrné štítky a vztaženo k dnešní době, představují papírové žakárské karty „software“ celého stavu.
Žakárské karty ovládají prostřednictvím jehel tzv. platiny (každá platina je ovládaná jednou jehlou). Platiny jsou drátěné, je jich 400. Když je v kartě dírka, tak jehla projede do karty, platina zůstane přikloněná k noži, nůž pak zvedne platinu, čímž se zvedne 8 nití (v každé stuze 1 nit). A tak vlastně vzniká všech osm stuh.
Snad se celé schéma takhle slovy popsané zdá příliš složité – máte-li zájem o podrobnější výklad a názornou ukázku, přijďte se při některé vhodné příležitosti podívat na historický stuhařský stav v chodu (18.9.2010 – Dny evropského dědictví; 1.10.2010 – slavnostní zahájení provozu v objektu; adventní program, vánoční jarmark v tržnici řemesel ad.). 
Během instalace osnovy (práce trvala více než měsíc) probíhala ještě další jednání s panem Karlem  Lemfeldem st. o sponzorském daru – soukacím útkovém stroji o třech soukacích hlavách. Tento soukací stroj připravuje útkové cívky, na kterých jsou nasoukány barevné nitě, které vytkávají ve stuze vzor. Tento útkový soukací stroj vyrobený v NDR v sedmdesátých letech 20. století získalo město od firmy Karel Lemfeld a syn zdarma.. Stroj z továrny v Mikulášovicích přivezl do Jilemnice pan Krupička dne 25.5.2010.

Po kompletním navedení všech osnovních nití bylo přistoupeno k „zatkávání“ v plátnové vazbě a průběžnému seřizování stavu, což jsou úkony časově značně náročné. Tímto seřizováním se postupně eliminují chyby ve vlastních stuhách a vytvářejí podmínky pro to, aby stroj pracoval spolehlivě a bezchybně. 
Na začátku srpna 2010 byly do stuhařského stavu nasazeny žakárské karty se vzorem a mohla tak začít další fáze seřizování stavu. 

Na zprovoznění tkalcovského stavu se podílejí kromě pana Krupičky (seřizování), vedoucího týmu, také tři tkadleny (paní Füri, pani Bucharová a paní Ježková), které provádějí návody nití,  tkaní a další práce. 

Podle slov pana Krupičky: „Celý tým pracuje se na tom, aby se stav uvedl do provozu a fungoval tak dobře, aby se na něm mohly tkát pěkné upomínkové stuhy pro město Jilemnice. >Tkalcovina< je pěkná, zajímavá, vyžaduje ale trpělivost a spoustu času a rutinu v práci s nitěmi – je to zkrátka běh na dlouho trať.“
Informace pro sepsání článku poskytl pan Jiří Krupička.
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